LOXEAL 86-72 KLE) ANAEROBOWY
w pojemnosciach: 50 ml oraz 250 ml
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Podmiot odpowiedzialny: ONDO sp. z 0.0.
31-319 Krakéw ul. Czerwienskiego 3B

tel. +48 12 636 99 44 centrala@ondo.eu
www.ondo.eu

Niniejsza karta produktu zostata opracowana przez firme ONDO sp. z 0.0. i stanowi jej wtasnosc. Jakiekolwiek kopiowanie,
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Uwaga

H317 Moze powodowac reakcje alergiczng skory.
H412 Dziata szkodliwie na organizmy wodne,
powodujgc dtugotrwate skutki.

P260 Nie wdychac par/rozpylonej cieczy.

P280 Stosowa¢ rekawice  ochronne/odziez
ochronna.

P333 + P313 W przypadku wystgpienia
podraznienia skéry lub  wysypki: Zasiegnac
porady/zgtosic sie pod opieke lekarza.

P273 Unika¢ uwolnienia do srodowiska.

P405 Przechowywacé pod zamknieciem.

P501 Zawartos$¢/pojemnik usuwac do
autoryzowanego zaktadu utylizacji odpaddw.

Sposodb uzycia:

1.Elementy faczone nalezy doktadnie oczysci¢
z resztek starego szczeliwa (kleju) i dobrze
odttusci¢, najlepiej zmywaczem  PULSAR
dobranym odpowiednio do rodzaju powierzchni.

2.Klej LOXEAL 86-72 nalezy nanosi¢ na trzy do
czterech  zwojow  gwintu  zewnetrznego,
nieprzerwanie po obwodzie.

3.W potowie skrecania nalezy cofng¢ wkrecany
element o pofowe obrotu w celu lepszego
rozprowadzenia kleju, po czym kontynuowa¢d
wkrecanie.

4.W  przypadku  zabezpieczania  (tgczenia,
uszczelniania)  powierzchni  z  materiatéw
pasywnych (stale wysokostopowe) nalezy
zastosowac aktywator Loxeal AT-18 lub Loxeal
AT-11 zgodnie z instrukcjg na opakowaniu.

Zastosowanie :

1.Profesjonalny klej do uszczelniania pofaczen
rurowych  oraz  zabezpieczenia  pofaczen
gwintowych. Do uszczelniania gwintow
stozkowo-cylindrycznych o duzych rozmiarach
elementéw hydraulicznych i pneumatycznych.

2.Klej tworzy elastyczng spoine, ktéra uszczelniajgc
gwint zastepuje inne metody uszczelniania:
przedze, pakuty, pasty, tasme teflonows itp.

3.Dopuszczony do gazéw o wysokich cisnieniach
(DVGW).

4.Klasa mocowania:3(trudnodemontowalny).

5.Kolor: czerwony/fluorescencyjny.

6.Czas wigzania wstepnego: 20-40 min.

powielanie lub wykorzystywanie tresci w catosci lub w czesci bez pisemnej zgody wtasciciela jest zabronione.
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